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Winkel- Bohr- und Frd skopf

Radial drilling and milling head

Téte de pergage et de fraisage radiale

Arretierring muss beim
Kunden eingestellt werden

mit kombinierter Kahlmittelzufuhr
with combined coolant supply
arrosage combiné
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Winkel- Bohr- und Frd skopf
Radial drilling and milling head

Téte de percage et de fraisage radiale Ansicht A
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mit kombinierter Kahlmittelzufuhr
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