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Schwenkkopf 7 049 45 002 30 Klemmschraube -
Milling and drilling head, swivelling 7 049 45 002 m [Fﬂmﬂ'ﬂg screw - Arretierring mufd beim
Tete pivotante 7 049 45 002 vis de serrage Gehd usenull Kunden eingestellt werden
74,0 max. 360° drehbar gauge Line of housing E?%Ohsizrlgrbe adjusted
N LN i ° cote zéro-corps de porte
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N N Lage der Orehmomentstitze kann zu den - e =
- - Nuten der Welle eingestellt werden Skalierung mit Nonius Ablesegenauigkeit 05° Hub &4mm Stopp-Block 7 742 99 053
Optionen : Position of the Lacation device can be graduation with venire scale reading accuracy 0,5° stroke &mm stop-bloc 7 742 99 053
options - adjusted to the slots af the taper precision de graduation du vernier d 05° Course 4mm stop-bloc 7 742 99 053 i
options : I s R
Lq DOS',J”?” du sggmenf dcirref peut &fre Skalierung mit Nonius Ablesegenauigkeit 0,25° Drehmomentstitze 7 789 99 050 M INm] = 25
%g Eg ajusteé d la rainure du cone graduation with venire scale reading accuracy 0,25° location device 7 789 99 050 2 MAx. mi =

— — précision de graduation du vernier a 0,25° N .

: segment d'arrét 7 789 99 050 n, max. [min-'] = 8000
Spannzangen Gewindebohrzangen
collets tapping collets

les pinces pinces de taraudage
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Bedienschlisselsatz
set of wrench

» weitere Ausfihrungen auf Anfrage
other models on request

Bestell - Nr.
refno. / No.de cde.

7 049 45 018

jeu de clés autres modéles sur demande
Technische Anderung vorbehalten subject fo technical changes nous nous réservons toutes modifications techniques
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