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3 = - ohne Kuhlmittel
Schwenkkopf Klemmmutter o N without coolant
Milling and drilling head, swivelling LY sans arrosage

Téte pivotante

clamping nut
écrou de serrage

Ansi B 550 / CAT 50 inch

+ 90° Schwenkbar
+ 90° swiveling
+ 90° pivotant
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Schwenkkopf 7 049 66 011
Milling and drilling head, swivelling 7 049 66 011 715 Klemmschraube 360° drehbar Gehd usenull
Téte pivotante 7 049 66 011 95,5 min. clamping screw 360° turnable gauge Line of housing
99 0 max. vis de serrage 360° tournable cote zéro-corps de porte
e = o = A : Q o Arretierring muss beim
- S - ™~ < Kunden eingestellt werden ® 1385
% , \’“ ring has o be adjusted .
. # by costumer
/P(% \,h%/ ) x la bague d arrét doit tre — .
” ) - ajustée par le client
375 | & i
J A ©
@ S )
A ' R T[
0 © - O 0 0—Q- - - u - - - - - - 0
3
1P 7 J_[ [ /l
375 / |
/ 200 0N ®
o 54 ‘ 1
57  — o / i J 1 J g
| N}
; s 2 %
'\c) -
| | <
975 i - 105
\ ER 32 (10 - 2001 i . & 60
10 - - | = 10
"
123 m 18 Hb6 A\ 122
® 18 h6 einstellbarer Werkzeuganschlag ) 134
toolstop adjustable \|
hUTéE Féglﬂb[e T T T T T T ! 1
m =~ = =~
Optionen : S Bmom\g 3 2 =\ 9 ~ ownmog (I\IQ © 5
options - oo | = 12
options : = = Skalierung mit Nonius Ablesegenauigkeit 0,5° Hub 4mm Stopp-Block 7 742 99 004
graduation with venire scale reading accuracy 05° ~ stroke 4mm stop-bloc 7 742 99 004 M2 max. [Nm] = 37
— — récision de graduation du vernier a 05° course 4mm
%; Eg Lage der Drehmomentstitze kann zu den F stop-bloc 7 742 93 004 [min-'] 10000
Spannzangen Gewindebohrzangen Nuten der Welle eingestellt werden Skalierung mit Nonius Ablesegenauigkeit 0,25° ) N, Max. tmn-1=
. — , - —— - > 0 Orehmomentstitze 7 789 99 068
collets tapping collets Position of the lacation device can be graduation with venire scale reading accuracy 0,25 location device 7 789 99 063
les pinces pinces de taraudage adjusted to the slots af the taper précision de graduation du vernier @ 0.25° ¢ darret 7 789 99 063 Bestell - Nr.
segment d'arré
_3_ La position du segment d'arrét peut étre . ref.no. / No.de cde.
, ] ajusteé a la rainure du cone
Bedienschlusselsatz » weitere Ausfihrungen auf Anfrage 7 049 66 010
sef of wrench other models on request
jeu de clés autres modéles sur demande
Technische Anderung vorbehalten subject fo technical changes nous nous réservons toutes modifications techniques
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