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Priizisionswerkzeu ge m——

Winkelkopf
Angle head

Arretierrring muld beim

mit innerer Kahlmittelzufuhr far Hochdruck
internal coolant supply (for high pressure)
arrosage interne (pour haute pression)

p x n Diagramm D 00 013
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Téfe ﬂﬂ[_:]U'.[]IFE Winkelkopf 7 033 45 008 360° drehbar Skalierung Gehdusenull Kunden eingestellt werden 5 X n diagram D 00 03
: Angle head 7 033 45 008 360° furnable graduation gauge line of housing ring has to be adjusted p x n diagramme 0 00 013
_ Téte angulaire 7 033 45 008 360° fournable graduation cote zéro-corps de porte by customer
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Lage der Orehmomentstitze kann zu den
Nuten der Welle eingestellt werden Drehmomentstiitze 7 789 99 112
o i o = Position of the lacation device can be location device 7 789 99 112 4 o \I+ o l'\ o L o
- o o - adjusted fo the slofs af the faper segment darret 7 789 99 112 T S S
La position du segment d'arrét peut éfre ‘ Hub 4mm
ajusteé a la rainure du cone 5 - stroke 4mm
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Bedienschlisselsatz
set of wrench
jeu de clés

7033 45 026

» weitere Ausfihrungen auf Anfrage
other models on request
autres modéles sur demande

Technische Anderung vorbehalten subject to technical changes nous nous réservons toutes modifications techniques
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